
2-931-01~04

带真空表 带真空表

外观图

⾮常感谢您购买此产品。
使⽤前请仔细阅读本使⽤说明书，再次感谢您的惠顾。
此外，请在阅读后⼩⼼保管以免丢失。

本产品不属于需要⾼度可靠性和安全性的设备（如：医疗，航空航天，运输，核能
等）。�对于因使⽤本产品与任何设施和设备⽽造成的⼈⾝伤害或财产损失，我们
不承担任何责任。

免责声明

为了您的安全，请准守以下操作

真空防潮箱使⽤说明书

该产品只能⽤于负压操作。特别注意，不要加压使⽤。

该产品的最⾼⼯作温度为60°C。如果温度⾼于60°C，真空计可能会损坏。
另外，请勿在⾼温下使⽤本产品，因为这样会降低真空箱的抗压强度。

不要强⾏扭动或敲打真空表及接头,避免损伤螺纹。
此外，请不要敲打，撞击箱体。

请勿将本产品置于⽕源，阳光直射或室外附近。�
可能会发⽣存储材料的损坏或变质。
该产品盖⼦及箱体是通过精密模具注塑成型，即使不⽤润滑脂也可以保存真空。
所以请不要刮伤它。�另外，如果粘上灰尘，请⽤布或纸⼩⼼擦拭。
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产品组装
包装清单
箱体本体 隔板1块 阀⻔2个

⽆孔衬套2个带孔衬套3个
⽣料带1卷 真空表1个（仅限带真空表的型号）
螺⺟、树脂垫⽚、扁平橡胶垫各4个
锁扣1个 说明书及质量保证书
硅胶托盘1个

使⽤前，请务必检查主体是否有划痕，裂缝和异常情况。
如果出现以上问题，请不要使⽤它。�有可能存在损坏的⻛险。

为了充分发挥真空⼲燥器的性能，以及延⻓使⽤寿命，请遵守以下事项。

扁平橡胶垫
衬套

（有孔/⽆孔）

树脂垫⽚从内侧
拧紧螺⺟

箱体
侧壁

衬套安装⽅法

顺着螺纹
⽅向缠绕

⽣料带

将4）带孔衬套和5）⽆孔衬套插⼊本产品的4个
安装孔中。

请参照右侧图，先在箱体外侧套上扁平橡胶垫，
再将树脂垫圈安装到内侧。

如果是带真空计的，需要安装3个带孔及3个⽆孔衬套；
如果是⽆真空计的，需要安装2个带孔及2个⽆孔衬套。

先将⽣料带缠绕在真空阀及真空表的螺丝部分，约3圈，
使它们紧密贴合。
再将真空阀和真空计连接到穿孔衬套上。

需要堆叠两个真空箱时，顶部只能安装⽆孔衬套，真空计和阀⻔需要安装在侧⾯。

如果螺⺟安装太松，可能会导致真空泄漏，如果拧得太紧，则可能会损坏螺丝。�
因此建议，扁平橡胶垫可以轻微压紧⼀些。

注意事项

安装锁扣（半透明的环形部件）。
安装完所有后，先进⾏真空泄漏测试。

使⽤注意事项
如果想将腔室内的压⼒降低到真空或恢复到正常压⼒，请使⽤真空阀调节，以防
出现“压⼒突然变化”。�可能导致，箱体中的样品散落，或者导致⾥⾯的设备损坏。�
⽽且可能导致箱体强度降低。

压⼒降⾄1Ton左右，需要5分钟或更⻓时间。
附带的标准隔板由PP（聚丙烯)制成。
如果需要将⾼温物品（如反应坩埚）放⼊⼲燥器中，请另购陶瓷隔板（1-066-05，-06），
不要让⾼温物体接触⼲燥器。

将防潮箱连接到真空泵上。

在真空中使⽤时，请勿对真空阀和压⼒表或其安装件施加过⼤的⼒。

如果真空度达不到要求，请检查以下项⽬。
盖⼦与主体或接头部分的是否有污渍，或者有破损。
真空阀，真空表，衬套及其垫⽚是否安装到位。

在没有真空的情况下使⽤⼲燥器时，务必关闭真空阀。

产品保管及安全检测

本产品由聚碳酸酯(PC)⼀体成型。�因此很容易划伤，使⽤时要注意。
将⾦属制品，陶瓷制品或⾼温物品放⼊箱体时要特别⼩⼼。

清洗产品时，请⽤⽔或充分稀释的中性洗涤剂先把柔软的布弄湿，再擦去污垢。

注意事项
请勿使⽤有机溶剂或酒精进⾏清洁，否则会降低产品本⾝的性能。�
请勿使⽤任何可能损坏产品的物品清洁，如钢丝球或抛光砂纸。

盖⼦与机⾝的接合⾯以及密封部分时常检查，确认有⽆污垢、划痕、破损。

定期检查真空阀，真空计，衬套及其安装是否有任何异常情况。�
万⼀发现破损，请⽴即咨询经销商或⼚家，及时更换零件。

产品规格

型号

内径
真空阀⼝径

容积

材质

带真空表 带真空表

约 约 约 约

箱体/PC(聚碳酸酯)，隔板/锁扣/⼲燥剂托盘/PP(聚丙烯)，
O型圈/硅橡胶，真空阀/⻩铜

隔板承重 约
约 约 约 约重量

附属品

搁板1个，阀⻔2个，带孔衬套3
个，⽆孔衬套2个，⽣料带1卷，螺
⺟、树脂垫⽚、扁平橡胶垫各4个，锁
扣1个,⼲燥剂托盘1个

搁板1个，阀⻔2个，带孔衬套3个，
⽆孔衬套2个，⽣料带1卷，螺⺟、
树脂垫⽚、扁平橡胶垫各4个，锁扣
1个,⼲燥剂托盘1个，真空表1个
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