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   首先感谢您购买本公司出品的 PLS 系列电子台秤。本说明书详细

介绍了 PLS 系列电子台秤的安装说明、操作方法及维修保养等方面的

内容。为了您更好的使用 PLS 系列电子台秤，请在使用前，仔细阅读

本说明书。 

 

【1】 注意事项 

1.1 常规注意事项 

    不得砸落物体到秤盘上 

    不得将电子秤放于恶劣的环境下使用 

    请在电子秤规定的环境下使用 

    拿取电子秤时，请勿着力于秤盘 

    长期不使用，请每隔 3 个月充次电，使用前再次充电 

    电子秤的维修只能由专业人员进行 

1.2 使用前注意事项 

1.  请将本产品放置于稳固、平坦的地面上使用，勿放置在易受

震动或摇晃的工作台上使用，并调整 4 只调整脚，使产品保持平

稳,直至水平泡被调整至水平位置。 

2. 请使用独立电源，避免其它电器干扰。 

3. 打开电源时，秤盘上请不要放任何东西。 

4. 使用前，请先通电预热 3-5 分钟。 

5. 本产品使用时，被称重的物体的重心应放置于秤盘的中心区域，

且物体的外缘不要超过秤盘范围，确保称量的准确性。 
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【2】 安装 

2.1  秤体安装 

1．打开包装箱，箱内有以下物品： 

序号 名称 单位 数量 

1 电子台秤秤体 台 1 

2 秤盘和立杆 套 1 

3 说明书 份 1 

4 合格证保修卡 份 1 

5 T 型架和 U 型架 套 1 

6 仪表和适配器 个 1 

2. 将秤体放在结实的水平工作台上，调整秤脚，将秤体上水平指

示仪的水平泡调到中心圆的里面，使秤保持平稳。 

3. 装上秤盘，按仪表【开关】键开机，进入称重状态。 

 

2.2  更换电池 

 1. 取下仪表，打开仪表，拔掉电池插头。 

2. 将新电池换上，注意极性不能反接，正负极千万不能短接。 

   警告：铅酸电池的正负极不能短路或反接，否则将损坏电池，引

发燃烧。 

   正确的接法：红线接电池的红色端口，黑线接电池的黑色端口。 

3. 将仪表上盖合上，固定螺丝，完成电池更换。 

 



5 

【3】说明 

 3.1  主要参数 

 准确等级：III 

 精度：（3000-300000）d  

采样速度：20 次/秒 

 内部解析度：100 万 

 

 3.2  电源说明 

 适配器规格：输入 100V~240V，输出 12V/1A 

 电池规格：6V/2.8AH 

 

3.3 传感器和仪表的连接 

1. 传感器的连接采用 5 芯插头，下图标注为各引脚的定义 

 

PIN 1:激励电源+（E+） PIN 2:激励电源-（E-） PIN 3:输出信号+

（S+） PIN 4:输出信号-（S-） PIN 5：接地(GND) 
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【4】显示 

 4.1 面板指示 

 

PLS/WPLS 操作面板 

 说明：AC 为充电指示灯，连接适配器，会点亮。显示红灯表示在充

电过程中，一般充电需要 12 小时，亮绿灯表示 电池已经充满。 

 

 

4.2 按键定义 

【M+/SMPL】：可执行称重累计功能，单位在 PCS、%时，执行取样

功能。长按 3 秒进入功能设置界面。 

【MR/CAL 】：重示累计的信息，长按 3 秒可进入外部校准。 

【TARE】：执行去皮功能，可满量程去皮，需稳定指示出现。 

【ZERO】：执行置零功能，置零范围 2%量程，需稳定指示出现。 
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【  】：开关键，短按开机，短按显示 OFF 后关机。 

【MC/UNIT】：清除累计的信息。 

【F】：短按执行 F 功能，长按 3 秒进入 232 设置界面。 

 

注意：短按按键时间小于 1 秒 

 

4.3显示定义 

 

1

2

3

45 6

7

 

 

 

编号 描述 编号 描述 

1 稳定符号 5 电池符号 

2 零点符号 6 模拟条符号 

3 负数符号 7 单位符号 

4 净重符号   
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【5】仪表操作 

 5.1 仪表的开关 

 开机：按【  】键，显示屏经过自检，显示版本号，显示规格，

然后进入称重模式。 

 关机：按【  】键，显示“OFF”后关闭电子秤。 

 

 5.2 累计模式 

累计功能通过手动【M+/SMPL】键执行，最多累计 99 笔。 

注意：只有在稳定符号出现时，才能执行累计。每次累计后需要重

新回到零点，才能再次累计 

把物品放上秤盘，显示当前的重量值。 

1. 按【M+/SMPL】键，窗口短时显示“M-01”，1 秒后显示“累计

总重量”，再 1 秒后恢复到计重界面。 

2. 拿掉物品回零后，再次放其他物品，可进行多次累计功能 

 

5.2 重示功能 

重示功能具有查看累计结果的作用。 

1. 按 5.2 步骤进行一次或者多次累计后。 

2. 按【MR/CAL】键，窗口显示“M-XX”1 秒，再窗口显示“累计总

重量值”1 秒。 

3. 自动返回到称重界面。 
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5.3  累计清除功能 

累计清除功能具有清除累计结果的作用。 

1. 按 5.2 步骤进行一次或者多次累计后。 

2. 按【MC/UNIT】键，窗口显示“CLr-M”，自动回到称重界面。累

计信息已经清除，可以进行下次累计统计。 

5.4  计数模式 

  PLS 电子台秤可进行简易计数功能。 

1. 在称重界面，按【MC/UNIT】键，可切换到 PCS 模式下。 

2. 放上若干样品在秤盘上。 

3. 按【M+/SMPL】键， 显示“S-  5” 

4. 按【ZERO】键可以循环选择 5、10、20、50、100、200、500、

1000 

5. 对应放上的样品数量，按【M+/SMPL】键，完成取样。 

 

5.5 %模式 

  PLS 电子台秤可进行%取样功能。 

1. 在称重界面，按【MC/UNIT】键，可切换到%模式下。 

2. 放上若干样品在秤盘上。 

3. 按【M+/SMPL】键， 显示“S-  5” 

4. 按【ZERO】键可以循环选择 5、10、20、50、100、200、500、1000 

5. 对应放上的样品数量，按【M+/SMPL】键，完成取样。 

6. 放上其他需要计数的物品，显示出总%值。 
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5.6 外部标定（非认证机型） 

     外部标定用于使用者在首次使用本产品修正 G 值误差或者在

使用过程中称重不准时使用。 

注意：请在符合电子秤工作环境下进行标定工作。 

1. 在开机的状态下，按住【MR/CAL】键 3 秒，进入校准界面，窗口

显示“CAL”。 

2. 确认秤盘上无重量，按【M+/SMPL】键，进行零点标定，窗口显

示“ZERO“，再窗口显示“加载砝码重量值”。 

3. 如需修改“加载砝码重量值”，按【TARE】键移位，按【ZERO】

键修改数字，可变换砝码重量值。 

4. 秤盘放上所需对应的砝码，稳定 3-5 秒后，按【M+/SMPL】键，

成功后显示“SPAN”，再显示“PASS”，自动回到称重界面。 

 

5.7 单位设置（非认证机型） 

单位设置一般不需要修改，厂内已设置好，如需修改，请按以下步

骤进行。包含：kg，lb，oz，PCS，%，GSM，g 单位。 

注意：按法规要求，只允许 kg 和 g 作为计量单位。 

1. 开机的状态下，按住【MC/UNIT】键 3 秒，进入单位设置，窗口

显示“UNITSET”，再显示“on  g”。 

2. 按【F】键，可开启（on）或关闭（OFF）对应的单位。 

3. 按【MC/UNIT】键，可以切换不同单位。 

4. 设置好后，按【M+/SMPL】键，返回称重界面。 
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5.8 功能设置（非认证机型） 

功能设置一般不需要修改，厂内已设置好，如需修改，请按以下

步骤进行。 

 

1. 在关机的状态下，按住【M+/SMPL】键 3 秒，进入内部功能设置，

窗口显示“3505120”(默认值)。 

2. 按【TARE】键移位，按【ZERO】键修改数字。 

(a) 滤波范围 

    0 ~9 数值越高滤波效果越好 

(b) 滤波抗震 

    0 ~9 数值越高滤波效果越好 

(c) 0 

(d) 零点跟踪范围 

    0 ~9   对应   0.0~0.9d 

(e) 自动归零范围 

    0 ~9   对应   0~9d 

(f) 加载后自动归零范围 

    0 ~9   对应   0~9d 

(g) 自动关机设定 

    0= 无自动关机     1=5 分钟     2= 10 分钟   3= 30 分钟 

3. 设置完成后，按【M+/SMPL】键，回到称重界面。 

4. 需要关机后开机才能执行设置以上设置 
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5.9 检重设置（定制机型） 

PLS 电子台秤可进行检重功能，可设置上下限值，进行检重。 

1. 在开机归零的状态下，按住【TARE】键 3 秒，显示“CK-set” 

，再显示“un” （低于下限，高于上限报警（亮黄灯，红灯报警） 

2. 按【ZERO】键，可以切换其他模式，“hi”（高于上限报警红

灯报警）、“Lo” （低于下限报警（黄灯报警））、“in”

（合格区间报警（亮绿灯报警）） 

3. 按【M+/SMPL】键，显示“set-hi”，在显示“00000.00”，

按【TARE】键移位，按【ZERO】键加数，改成需要设置的上限

值 

4. 按【M+/SMPL】键，显示“set-Lo”，在显示“00000.00”，

按【TARE】键移位，按【ZERO】键加数，改成需要设置的下限

值 

5. 按【M+/SMPL】键，返回到零点，设置完成，可以使用。 

注意： 

不需要检重功能时，长按【ZERO】键 5 秒，显示“ck-off”，

表示关闭检重功能 

需要检重功能时，再长按【ZERO】键 5 秒，显示“ck-on”，

表示开启检重功能。 
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【7】RS232 设置 

 7.1 RS232 连接 

 DB9 接头供其他设备通讯连接用。 

连接的引脚分配如下： 

 PIN2=TXD，PIN3=RXD，PIN5=GND 

设置方式： 

数据位 8 位，无奇偶校验，停止位 1 位，波特率可调。 

 

 

 

 7.2 RS232 设置方式 

 
(a) 0=9600         1=19200 

(b) 0=连续输出      1=稳定输出         2=按【F】键输出  3=

累计输出 

(c) 0=PC 电脑指令工作     1=连续纸 F    2=微型 F 机 

(d) 0 

(e) 0               

(f) 0 

(g) 2 

默认为：0220002 
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7.3  RS232 格式 

 连续，按键，稳定 F 格式： 

G:    5.00kg        G 表示毛重 

T:     0.00kg       T 表示皮重 

N:     5.00kg       N 表示净重 

 

累计 F 格式： 

01 :     5.00 kg        第一笔累计 

02 :     5.00 kg        第二笔累计 

03 :     5.00 kg        第三笔累计 

TOTAL :    15.00 kg     总累计值 

 

【8】出错信息 

症状 可能原因 解决办法 

无法开机 没接电源或电池没电 检查电源电池连接 

不能标定 不稳定环境 

标定砝码不正确 

移到合适的环境下 

使用正确的标定砝码 

Over 超过最大称量+9d 减少称重物品 

LOW-BAT 电池没电 进行充电 

电池符号 电池快要没电 进行充电 

ZEROErr 开机起始零点超过 10%MAX. 1. 确认秤盘上无任何

重量,重新开机 




